clever - creative - sustainable - smart

Bezpieczny transport nawet najmniejszych
detali

Produkty formowane prézniowo

utzgroup.com



Czym jest formowanie prozniowe?

Formowanie prézniowe

Jest to proces stuzacy do formowania
termoplastycznych tworzyw sztucznych.
Powstate t3 metodg tace transportowe
pozwalajg na bezpieczne magazynowanie

i transport przechowywanych w nich detali.

Surowiec

Materiatem stuzgcym do produkgji sg ptyty
z tworzywa sztucznego.



Formowanie prézniowe

Forma

Aby wytworzy€ prézniowo wyttoczke, ptyta
z tworzywa sztucznego jest nagrzewana,

a poprzez podcisnienie przylega do formy.
Ptyta z tworzywa sztucznego mocowana jest
pomiedzy formg a grzatkami.

Proces ogrzewania

Ptyta lub folia z termopla-
stycznego tworzywa sztucz-
nego jest umieszczana

W ramie mocujacej i pod-
grzewana, az stanie sie
plastyczna.

Rozpoczecie formowania

Gdy dzieki podgrzaniu
ptyta nadaje sie juz do
formowania, grzatki sa
wycofywane.

Wytwarzanie nadcisnienia

Pompa wytwarza nadcisnienie
(przedmuchiwanie).

Wytwarzanie prézni

Podgrzana ptyta jest
wstepnie rozciggana

przez ci$nienie powietrza,
a narzedzie formujgce
podjezdza do wstepnie
rozciggnietej ptyty.
Powietrze pomiedzy forma
a ptyta zostaje odessane.

Gotowe!

Nastepuje doktadne
odwzorowanie ksztattu
formy.



Dlaczego formowanie prozniowe?

Najwazniejsze korzysci z zastosowania tej metody to:

Koszty formy
Przy niskim naktadzie finansowym, otrzymujg Panstwo produkt idealnie dopasowany do Panstwa potrzeb.

Szybkie wdrozenie
Budowa, testowanie i oddanie do produkgcji odbywa sie w krétkim czasie.

Elastycznos¢
Wyttoczki moga by¢ produkowane z réznych rodzajéw tworzywa (PS, PS ESD, ABS, PP, PE, PET), w réznych
rozmiarach (nawet 1900 x 1150 mm) oraz w dowolnym kolorze.

Mozliwos¢ realizacji krétkich serii produkcyjnych

Poréwnanie kosztow: formowanie prézniowe vs formowanie wtryskowe

Na wykresie widag, ze formowanie prézniowe jest tansze od formowania
witryskowego tylko do okreslonej wielkosci serii produkcyjnej.

Koszt

Narzedzie do formo

ania prozniowego

Materiaty i ich wtasnosci chemiczne

5000

10 00O

15000 ilosé

Materiat Kolor Min. temp. | Max. temp. | Odpornos¢ na | Udarnos¢ | Zuzycie | Autom.
w °C w °C olej/chemikalia obstuga
ABS rézne -40 +80 + + - ++
(od 500 kg)
PC czarny/przejrzysty -80 +120 - ++ + ++
(poliweglan)
PE naturalny -40 +85 s T+ T+ -
(od 3000 kg)
PET przejrzysty -10 +60 + + + ++
lub matowy
PP jasnoszary o +100 ++ + ++ =
(Polipropylen homopolimer) (od 3000 kg)
PS rézne -20 +60 -- - - T+
(od 500 kg)
PS przewodzacy prad czarny -15 +60 -- == o ++
+++ = znakomity - = satysfakcjonujacy
++ =bardzodobry -- =zly
+ =dobry --- = bardzo zty




Formowane prézniowo wyttoczki sq niezastgpione w wielu branzach
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Wyttoczki o konstrukcji ramowej, do sktadowania w stosie

System konstrukcji ramowej

Sktada sie z indywidualnie zaprojektowanego wktadu na czesci
techniczne oraz standardowej ramy wystepujacej w jednym z osmiu
mozliwych wymiaréw. Klient ponosi koszt wyprodukowania formy
wktadu, natomiast koszt ramy zostaje po stronie dostawcy.

Narzedzia ramowe umozliwiajg Wymiary ram:
precyzyjne pozycjonowanie.

Doskonale wspotpracujg z roznymi
rodzajami przenosnikdw automatycznych. 400 X 300 mm

350 X 250 MM

400 X 400 MM
590 X 390 mMm
600 X 400 mMm
600 X 500 mMm
800 X 600 mm

1200 X 800 mMm



Wyttoczki do sktadowania w stosie

Wysoka wydajnosé

Formowane prézniowo tace mogg by¢ tak skonstruowane,
aby mozliwe byto ich sktadanie/uktadanie jedna na drugiej. A to oznacza -
wiecej produktdéw przechowywanych na tej samej powierzchni.

Z trzpieniami
Z tworzywa
sztucznego

Wyttoczki przystosowane
do uktadania w stosy

z trzpieniami jako
elementami do pozycjono-
wania kot zebatych.

Z wyprofilowanym
uchwytem

Jezeli wyttoczki przysto-
sowane do sztaplowania
transportowane sg

w jednym pojemniku,

to wyprofilowane uchwyty
utatwiajg wyjmowanie

tac z pojemnika.

Oznakowane
kolorystycznie

Jako zabezpieczenie

przed btednym utozeniem,
wyttoczki do sktadowania
w stosie mogg posiadac

oznakowanie kolorystyczne.

Antyelektrostatyczne
ESD

Wyttoczki do sktadowania
w stosie o wiasciwosciach
ESD do ochrony przed
wytadowaniami
elektrostatycznymi.

(L)



Wyttoczki obrotowe do sktadowania w stosie

W stosie lub jedna w drugiej Oszczednos¢ miejsca
Gdy wyttoczki obrotowe sg petne, uktada sie je jedna na drugiej. W transporcie opakowan mozna zaoszczedzi¢ dzieki temu
Po wyjeciu produktdéw i obroceniu pustej wyttoczki 0 180° nawet 80% miejsca.

mozna je sktadowac jedna w drugie;j.

W stosie Jedna w drugiej Antyelektrostatyczne
) . P ESD

W takim ustawieniu Po obréceniu wyttoczek

wyttoczki mozna 0180° mozna je

Wyttoczki obrotowe

o wiasciwosciach ESD sg
formowanymi prézniowo
pojemnikami z materiatu
antyelektrostatycznego.

(L)

umieszczaé jedna sktadowac jedna
na drugiej. w drugiej.



Przektadki

Zasada dziatania

Detale uktadane sg w gniazdach wypraski.
Gorna przektadka ustawiana jest na produktach
utozonych w wyprasce znajdujacej sie

pod spodem.

Szczegdlne wymagania

Konstrukcja przektadek jest bardzo wymagajaca -
gniazda muszg by¢ tak zaprojektowane,

aby detale dokfadnie do nich przylegaty.

Dno wyttoczki natomiast, musi by¢ tak uksztattowane,
aby mogto opierac sie na czesciach lezgcych ponizej.




Wktady do pojemnikow

Zapewnienie bezpiecznego transportu Opakowania wielokrotnego uzytku

Jezeli w pbézZniejszym czasie ksztatt detalu ulegnie zmianie,
pojemniki mogg by¢ w dalszym ciggu wykorzystywane, a wymianie

Taca z detalami umieszczona jest w pojemniku stanowigcym
dodatkowe zewnetrzne zabezpieczenie.
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Wyttoczki
do sktadowania
w stosie

Moga by¢ uktadane
w pojemniku w kilku
warstwach.

Pojemnik R-KLT
specjalny

To R-KLT, w ktorym
umieszczana jest
wytoczka na czesci
techniczne. W celu
oznakowania pojemnik
musi posiadac kolor
inny niz podany

w wytycznych VDA.

Pojemnik RAKO

z otworami na dtuzszych
Sciankach, w ktére jako
wktad mozna wpigé
prézniowo formowang
wyttoczke.

Pojemnik Medium

Na stronach wewnetrznych

Scian pojemnika Medium
umieszczone sg otwory,

dzieki ktorym wyttoczke
formowang prézniowo

mozna w sposob elastyczny

potaczy¢ z pojemnikiem.

podlega jedynie wktad.

Pojemnik EUROTEC

Z wyttoczka jako wktadem.

Pojemniki sktadane

Z formowang prézniowo
wyttoczka jako wktadem.



Pojemniki formowane prézniowo

Nie tylko traye

Proces formowania prézniowego
umozliwia produkgcje nie tylko
wyttoczek, lecz takze wykonanie
pojemnikéw z tworzywa sztucznego.

Ponizej przedstawiamy
kilka przyktadéw:

Pojemniki obrotowe  Pojemniki z pokrywg
do sktadowania )

. do transportu produktow
w stosie farmaceutycznych.
do przechowywania

tabletek w przemysle
farmaceutycznym.

Pojemniki listowe

dopuszczone do transportu
lotniczego.

Pojemniki z wktadami

do przechowywania matych
detali.

n



Blistry

Blistry do jednorazowego zastosowania

Blistry sg formowanymi prézniowo opakowaniami

wykonanymi z cienkiego materiatu,

wykorzystywane jednorazowo, badz przez Blistry wktadane jeden w drugi
krétki czas.

do sktadowania w stosie na transportowanych detalach

Ponizej kilka przyktadow:

Blistry do sktadowania w stosie

zabezpieczone przed przekreceniem

Blister sktadany

z przyciskami
zatrzaskowymi
do zamykania

N e
) '?- ol

Blister do sktadania w stosie

jako wktad do pojemnika
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Pokrywy

Ponizej kilka przyktadéw formowanych
prézniowo pokryw:

Pokrywy formowane
prézniowo do pojemnikéw

Pokrywy formowane
prézniowo do jednostek
transportowych

13
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Rodzaje i konstrukcje wyttoczek

Wyttoczki sg produktami indywidualnymi, dostosowanymi kazdorazowo do wymagan danego klienta.
Konstrukcja tacy musi zosta¢ dobrana do okreslonego zastosowania.

Rodzaje gniazd ze wzgledu na wielkoS¢ i ksztatt detalu

Poziome utozenie detalu Pionowe utozenie detalu Gniazdo uniwersalne do réznych detali

Rodzaje uchwytéw

|
-—

Otwér uchwytowy (frezowany) Uchwyt muszlowy Podebranie na rece

Oznaczenie zapobiegajqce niewtasciwemu utozeniu

Wyttoczony znak

Pasy w dowolnym kolorze Sciety lub inaczej skonstruowany naroznik ~ Oznaczenie kolorem jednego z bokdw



Indywidualne oznakowanie wyttoczek - przyktady

Indywidualne znakowanie

GURIT-ESSEX
G36

Relief wklesty Relief wypukty Nadruk

Dodatkowe wyposazenie

Kieszen etykietowa

Pozycjonowanie tacy w obstudze automatycznej

Do automatycznej obstugi
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Fabryki Utz
O Przedstawicielstwa

Georg Utz sp. z 0.0.
ul. Nowowiejska 34 Telefon +48 71316 77 60

utZg roup.com 55-080 Katy Wroctawskie info.pl@utzgroup.com
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